
HİPER MİNER
LAUDO TÉCNICO - FALCÃO BAUER



Ensaio Preliminar
HIPER MINER 



Objetivo do laudo técnico

Analisar a eficiência do produto conforme requisitos do Inmetro Portaria nº102 e ABNT.

A Portaria nº 102 do Inmetro, de 23 de março de 2022, estabelece o Regulamento Técnico da Qualidade (RTQ)

e os Requisitos de Avaliação da Conformidade para Equipamentos para Consumo de Água. 

Essa portaria torna compulsória a certificação de aparelhos para melhoria da qualidade da água para

consumo humano, incluindo bebedouros e purificadores, e delega a fiscalização aos órgãos conveniados.

A norma técnica ABNT NBR 16098:2012 define os requisitos e métodos de ensaio para esses aparelhos.

Avalia: retenção de partículas, redução de cloro, extraíveis, metais pesados e mais. 

Essa avaliação determina a classificação final de conformidade do produto analisado, com base nos critérios

estabelecidos pela norma.



Retenção de partículas



Resultados técnicos destacados

Indicador Resultado Especificação (≥ 85%) Status

1º coleta 87,25% ≥ 85% ✅ Atende

2º coleta 88,56% ≥ 85% ✅ Atende

Redução Numérica 88,40% ≥ 85% ✅ Atende

Eficiência na Retenção de Partículas (Classe B)
Classe B = 2 a 5 μm
(Mais eficiente que Classe D, que só atua acima de 60 μm)



Comparativo
com Classe D: 

Classe D retém partículas maiores que 60 μm.

O HIPER MINER, como Classe B, oferece maior proteção
contra micropartículas, como sedimentos finos e
resíduos invisíveis a olho nu.

Concentração de desafio (partículas/mL): 72.887

Incerteza de medição: 0,02 → Resultado supera com
folga o valor de incerteza, evidenciando robustez do
desempenho.



HIPER MINER x CONCORRENTES

Hiper Miner Outro filtro Outro filtro

CLASSE B
2 µm 15 a 30 µm

CLASSE D
5 µm

CLASSE C



Redução de Cloro



Eficiência na Redução de Cloro Livre

Período Resultado (%) Especificação (≥ 75%) Status

Início da vida útil 93,74% ≥ 75% ✅ Atende

Final da vida útil 78,33% ≥ 75% ✅ Atende

CONCLUSÃO: O aparelho mantém desempenho eficaz mesmo no final da
vida útil, assegurando segurança e conforto por mais tempo.



METAIS PESADOS E 
CONTAMINATES

Extraíveis



Ensaio de Extraíveis - Metais Pesados e Contaminantes

Parâmetro Resultado Valor Máx. Permitido Status

Chumbo (Pb) < 0,010 mg/L 0,010 mg/L ✅ Atende

Cádmio (Cd) < 0,002 mg/L 0,003 mg/L ✅ Atende

Arsênio (As) < 0,010 mg/L 0,010 mg/L ✅ Atende

Cobre (Co) < 0,050 mg/L 2 mg/L ✅ Atende

Mercúrio (Hg) < 0,001 mg/L (estimado) 0,001 mg/L ✅ Atende

Todos os parâmetros analisados estão dentro dos limites permitidos pela
norma. Destaques:

Agrotóxicos e Orgânicos Voláteis:
Ftalatos (Di(2-etilexil)): 8 µg/L (limite 8 µg/L) →      ✅ Atende
Tolueno, Xileno, Etilbenzeno, Trihalometanos: Todos abaixo do limite de quantificação → ✅ Atende



Alteração de PH

Antes do ensaio Após 24h de Exposição        Faixa Permitida

7,35 7,81 6,0 – 9,5



Avaliação da
Conformidade



Avaliação da
Conformidade

As amostras atendem integralmente às exigências da
Portaria Inmetro nº 102/2022 e da Norma ABNT NBR

16098:2012 para os ensaios realizados.

A conformidade foi avaliada sem considerar a incerteza de
medição, o que reforça a confiabilidade dos resultados.

Os ensaios foram realizados entre 27/05/2025 e
18/07/2025.

Relatório emitido em 29 de julho de 2025.



Água da ETA Hiper Miner

Teste de ORP feito pela distribuidora Lidi Ferreira de Salvador-BA



Conclusão Técnica
O aparelho HIPER MINER demonstrou excelente desempenho técnico em:

 - Retenção de partículas finas (Classe B) – superior a sistemas Classe D
(concorrente).
 
 - Redução de cloro livre – mesmo após uso prolongado.
 
 - Controle de metais pesados e agrotóxicos – conforme especificações
normativas.
 
 - Melhora da alcalinidade da água (aumento do pH).

O produto atende integralmente aos critérios da Portaria Inmetro 102/2022,
sendo uma solução confiável e segura para a melhoria da qualidade da água
potável.


